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HYDRAULIC STEEL HYDRAULIC STEEL (cond.)

SAE J524 ASTM A106
55 0,375 0,75 0,5 £35 1315 ; 5
o 9 —0na
Ng 0,375 1 0,5 —
0,375 075 05 Nt 1,050 25 2
o 0,375 1 0,5 ”
S
2 0,5 1 1
< 0,5 1,25 1
© 075 15 15 COLD ROLL/HOT ROLL STEEL,
- ' ' ' ASTM A-513, TYPE1 0R 2
0,875 1,5 2
0,375 1 0,5
0,5 1 1
0,625 1 1
0,625 1,25 1 < 1 2 1
O
0,75 1,5 1,5 ® S
== |1 45 1
- 1 1,5 1
3 1 2375 1 0,75 1,5 1,5
= 1 3 : 0,75 2,25 1,5
<< —
© 1 45 1 = 0,75 2,5 1,5
2 ~O
1 6 1 = 0,875 1,5 2
1,25 2 2 < 1,25 2 2
1,25 2,5 2 = 1,25 2,5 2
1,25 3 2 1,625 2,5 1,625
1,25 4,25 2 2 3 3
1,375 1,5 2
$5 06 1,5 1
< <
S 0875 2,5 2
5o 2,375 1
@ S
== |1 3 1
K 2 1
ed 1,05 2,5
TS 15 3
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304 STAINLESS STEEL 409 STAINLESS STEEL
Minimum Minimum
Outside allowance Outside allowance
diameter between diameter between
two bends two bends
0,375 0,75 0,5 2 3 3
= 0,375 1 05 2,25 3 4
~F
s 0.5 1 1 2,5 3 4
(<DE 0,5 2,5 1 2,5 5 5
® 0,875 1,5 2 2 2,75 3 4
~O
0,875 2 2 g 3 3,5 5
1 1,5 1 g 3 6 6
1,25 1,5 2 2 3,5 3,5 5
1,25 2 2 4 4 8
1,25 2,5 2 4 [ 6
1,25 3 2 4 8 8
1,375 1,5 2 5 5,5 7,5
1,75 2,5 3
— 2 3 3
Lo
3 2,25 3 4
o
g 2,5 3 4
© 2,5 5 5
2,75 3 4
3 3,5 5
3,5 3,5 5
4 4 7
4 6 6
4 8 8
4.5 6 8
5 55 8,75
g g 4 4 7
< S
A=) 4 6 6
w o T
o — o
o 5 S 3,5 3,5 6
nm>nS
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ALUMINIZED STEEL T125 ALUMINUM
Minimum Minimum
Outside allowance Outside allowance
diameter between diameter between
two bends two bends
1 2 L 6063-T4
1 £ 1 = 0,875 2 2
1375 15 2 32 '
© <
1,5 1,5 1,5 = 0,875 2,5 2
1,5 2 1,5 W
1,5 3 1,5 35
= E 1,66 3 4
1,75 2,5 3 § 8 =
2 2,5 3 —
2 3 3 6063-T0
2,25 2,5 A —
g o
2,25 3 4 > 8 1,25 3,75 2
2,5 3 4 e
2,5 5 5 — 2,25 2,5 5
2,75 3 4 N 2,25 3 4
- 3 3 45 (=] 4 4 45
) <
s 3 35 5 © 5 5, 6
g 3 4,5 5 o 5,5 6 6,25
2 3 6 6
3,5 3,5 5
3,5 5 7 COPPER
3,5 6 7 Minimum
3,5 8 7 Olutside allowance
diameter between
4 4 6 two bends
é > 2 = 0,875 1,5 2
4 6 5 S ' '
(=]
A 8 8 =] 1,125 2 2
4.5 6 8
4.5 8 8
5 55 b
5 8 10
6 6 10
6 10 10
o 0,625 15 1
= 0,875 2,5 2
= 4 6 6 ISO 9001 : 2008
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